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1-lntrWdo 

0 sistema de tratamento de efluentes que aqui se descreve foi desenvolvido na decada de 

sessenta (Young e McCarty, 1967) e desde essa altura tern sido aplicado ao tratamento de uma 

grande variedade de efluentes industriais. 

0 filtro anaer6bio de fluxo ascendente e basicamente uma coluna contendo um material de 

suporte que permite reter biomassa, aderida na superf{cie ou dispersa nos espa~os vazios do leito, 

formando agregados mais ou menos densos. 0 substrato entra na base do reactor e percorre o 

leito onde se encontra o suporte e a biomassa retida. A degrada~ao da-se ao longo da coluna, 

especialmente na entrada do reactor com a consequente produ~ao de gas que e recolhido na zona 

superior do reactor (Fig. 1). 

efluente tratado 

efluente a tratar 

Fig. 1 - Esquema de um Filtro Anaer6bio 
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II - Caracteristicas dos suportes 
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A fun~ao do suporte e reter OS s61idos biol6gicos (biomassa) dentro do Sistema e distribuir 0 

fluxo de modo a favorecer o contacto entre os microorganismos e o substrato, para que a 

rem~ao ocorra de modo eficiente. 

Os suportes utilizados em Filtros Anaer6bios sao dos mais variados tipos no que se refere a 
forma e ao tipo de material. Assim encontram-se na literatura referencias a materiais plasticos, 

car3.micos, esponjas, etc. Recentemente referiu-se a aplic~ao de um filtro anaer6bio para 

tratamento de efluentes vinicolas utilizando como meio de ,SJJpQtte,,. Qi CiJDiOS d35 W?$ um 

subproduto vinicola rico em linhocelulose (Bories e Moulon, Este suporte apresenta 

caracteri'sticas interessantes, no que respeita a area superficial e a porosidade. 

Ill Condifoes operat6rias 

Verifica-se que o tempo de reten~ao hidraulico e o parfunetro que mais afecta a eficiencia 

de rem~ao em filtros anaer6bios. Val ores tipicos de tempos de reten~ao em filtros anaer6bios 

situam-se entre 12 e 96 horas (Younge Yang, 1989). Valores de carga organica volumetrica que 

normalmente se aplicam em filtros anaer6bios variam entre 0.2 e 16 Kg CQO/m3.dia (Younge 

Yang, 1989), dependendo do tipo e concen~ao de efluente a tratar. 

Os tipos de efluentes tratados com filtros anaer6bios variam desde efluentes domesticos 

com CQO entre cerca de 250 e 1000 mg/I ate efluentes de destilarias com CQO muito elev ados 

da ordem dos 80 000 mg/I. 

0 filtro anaer6bio recupera a eficiencia mesmo ap6s largos peri'odos de tempo sem 

alimen~ao. Resultados obtidos no departamento de Engenharia Biol6gica da Universidade do 

Minho, mostraram que um filtro Anaer6bio reiniciou a sua opera~ao com uma eficiencia de 85% 

ap6s 8 meses sem funcionar. Este facto indica que este sistema de tratamento e adequado ao 

tratamento de efluentes de industrias sazonais. 

Normalmente os filtros Anaer6bios mantem uma boa capacidade de degrad~ao mesmo a 

baixas temperaturas (15-20 °C) (Bonastre e Paris, 1989). A temperaturas baixas parece haver 

maior sensibilidade do funcionamento destes sistemas ao tempo de reten~ao hidraulico 

(Viraraghavan e Kikkeri, 1990). 
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0 efluente deve conter adequada capacidade tampio (alcalinidade) para manter o pH no 

interior do reactor acima de 6.8. Verifica-se que um filtro anaer6bio sujeito a choques de pH 

pode recuperar bem ap6s a perturb~ao. A presen~a de nutrientes tais como azoto e f6sforo e 

benefica na medida em que estes elementos sio vitais para os microorganismos envolvidos na 

degrada~ao da materia orgaruca. 

!V - Exemplos de aplicQfiio 

No quadro I encontram-se registados alguns rxemplos de aplic~ao deste sistema de tratamento 

existentes a escala piloto e industrial. 

Tabela I - Exemplos de Aplic~ao (Bonastre ~Paris, 1989; Younge Yang, 1989; 
Boris e Moulon, 1994) 

Tipode Volume Temperatura Carga Orglinica Eficiincia. 
efluente (m3) (oC) (KgCQO/m3.dia.) Remofiio 

CQO(%) 

IndU.stria 6400 37 8-12 75-85 
prod. Alcool 
Destilaria 12500 38 6-7 65-75 

IndU.stria 5700 35 4-5 85 
F annaceutica 
Efluente 56 15-25 0.1-1.2 50-71 
Domestico 
IndU.stria 6400 37 12-15 80-90 
Qufmica 
IndU.stria de 4150 - 10.4 80 
Lacticfnios 
Refinarias de 10250 - - 70 
Afucar 
Efluente 11 35 3.2 95.8 
Vinicola 
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