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Disponibilidade =  
୘ୣ୫୮୭ ୢୣ ୊୳୬ୡ୧୭୬ୟ୫ୣ୬୲୭

୘ୣ୫୮୭ ୔୪ୟ୬ୣୟୢ୭ ୢୣ ୔୰୭ୢ୳çã୭

Performance =  
୘ୣ୫୮୭ ୢୣ େ୧ୡ୪୭ ୍ୢୣୟ୪ ×୔ୣçୟୱ ୔୰୭ୢ୳୸୧ୢୟୱ

୘ୣ୫୮୭ ୢୣ ୊୳୬ୡ୧୭୬ୟ୫ୣ୬୲୭

Qualidade =  
୔ୣçୟୱ ୆୭ୟୱ

୔ୣçୟୱ ୔୰୭ୢ୳୸୧ୢୟୱ

𝐎𝐄𝐄 = 𝐃𝐢𝐬𝐩𝐨𝐧𝐢𝐛𝐢𝐥𝐢𝐝𝐚𝐝𝐞 × 𝐏𝐞𝐫𝐟𝐨𝐫𝐦𝐚𝐧𝐜𝐞 × 𝐐𝐮𝐚𝐥𝐢𝐝𝐚𝐝𝐞
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Potenciais 
Problemas

Causas 
Prováveis

Ocorrência Severidade
Ações de 

prevenção
Risco

Plano de 
contigência

Análise de pré-requisitos:______________________________________
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5%

95%

Vendas

Externas Internas
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Duração (s)
600
300

-
63
14
13

109
54

105
11
24
27
8
21
44
19
34
5

169
85

166
54
9
20

105
45
76
80
85

178
198

7
13
25
25
25
15

174
158
113
57
22

199
57
96
15

527
207
70
32
9
47
49

331
22

131
88

2400
-

1440
-

Aquecar o molde

Afinação do braço robot
Levar molde antigo para a serralharia

Arranque da máquina

Apertar cavilhas
Fechar máquina

Apertar calços de fixação do lado móvel do molde

Carregar programa de afinação da máquina

Fixar cavilhas
Ajustar altura do lubrificador de pistão

Colocar caleira
Ajustar posição do forno

Ajustar altura do porta pistão para a altura do centro de injeção
Colocar ponte e comando no local inicial

Apertar mangueiras
Colocar porta pitão

Arrumar ferramentas

Colocar parte móvel do molde na máquina

Afinar altura do molde na máquina
Colocar cavilhas

Fechar máquina

Colocar lado fixo do molde na máquina
Verificar alinhamento do molde

Apertar calços de fixação do lado fixo do molde
Ir buscar lado móvel do molde

Colocar mangueiras na parte móvel do molde

Ir buscar ferramenta
Colocar calços

Retirar cavilhas
Subir porta pistão

Colocar mangueiras de arrefecimento
Colocar calços

Colocar lado móvel do molde na palete

Ir buscar lado fixo do molde

Ir buscar ferramenta
Retirar lado móvel do molde da máquina

Retirar calços
Limpar máquina

Ir buscar lado fixo do molde

Retirar lado móvel do molde da máquina

Colocar pistão novo
Colocar pistão antigo na palete

Colocar jito de acompanhamento na palete
Ir buscar a ponte

Conectar a ponte com a argola do lado móvel do molde
Desapertar calços de fixação do lado móvel do molde

Ir buscar ferramenta
Remover mangueiras de arrefecimento

Ir buscar ferramenta
Desapertar calços de fixação do lado móvel do molde

Retirar porta pistão
Retirar pistão antigo

Tarefa
Ir buscar molde ao departamento de serralharia

Reunir ferramentas necessárias
Paragem da máquina

Ir buscar a ponte
Conectar a ponte com a argola do lado fixo do molde

Retirar caleira
Desapertar calços de fixação do lado fixo do molde

Retirar lado fixo do molde da máquina
Colocar lado fixo do molde na palete



Duração (s)
960
300

-
122
19
29
15

115
37
30
26
67
78
16
11
97
29

119
37
36
14

156
12
25
89

241
9

118
25
49

168
16
15

149
157
79
84

125
101
33

126
179
335
22
34
48

127
116

Apertar cavilhas
Apertar calços de fixação

Colocar porta pistão
Limpar caleira

Colocar caleira
Arrumar mangueiras de água e de óleo

Carregar programa da máquina

Colocar cavilhas

Retirar pistão
Colocar parte fixa do molde na máquina

Colocar pistão
Corrigir posição do molde

Apertar calços de fixação do lado fixo do molde
Colocar parte móvel do molde na máquina

Colocar mangueiras de água e de óleo
Ajustar comprimento do porta pistão

Colocar parte móvel do molde na máquina
Ajustar altura do lubrificador de pistão + Colocar porta pistão

Afinar altura do molde na máquina

Regular altura do porta pistão

Desapertar calços de fixação do lado móvel do molde
Retirar mangueiras de água  e óleo

Ir buscar centro de injeção
Retirar lado móvel do molde da máquina

Retirar mangueiras de água  e óleo
Retirar porta pistão

Retirar pistão
Colocar lado móvel do molde na palete

Retirar cavilhas
Retirar calços

Colocar calços

Trazer ponte

Ir buscar a ponte
Conectar a ponte com a argola do lado fixo do molde

Desapertar calços de fixação do lado fixo do molde
Desapertar mangueiras de arrefecimento

Retirar lado fixo do molde da máquina
Retirar calços

Remover mangueiras de arrefecimento
Colocar lado fixo do molde na palete
Verificar altura de centro de injeção

Limpar máquina
Retirar mangueiras de água  e óleo

Retirar caleira

Tarefa
Ir buscar molde ao departamento de serralharia

Reunir ferramentas necessárias
Paragem da máquina

Desapertar parafusos das cavilhas



Duração (s)
1323
149

-
50
56
32
99
61
19

271
103
124
119
55

222
134
117
49

104
57
90

219
28

360
172
209
126
105
1042

23
81
73
28

305
38

725
40

Ir buscar ponte

Tarefa
Ir buscar molde á serralharia

Ir buscar ferramentas
Paragem da máquina

Retirar parafusos das cavilhas

Colocar lado móvel na palete

Retirar caleira
Retirar calços de fixação

Retirar parte fixa da máquina
Retirar calços

Retirar mangueiras
Ir buscar palete

Colocar lado fixo na palete
Retirar calços de fixação

Retirar parte móvel da máquina
Retirar mangueiras

Retirar cavilhas

Colocar cavilhas

Verificar altura do centro de injeção
Ir buscar calço de altura do porta pistão

Arrumar mangueiras
Apanhar calços do chão

Colocar calços
Retirar porta pistão

Colocar parte fixa do molde
Apertar calços de fixação

Colocar parte móvel do molde
Colocar mangueiras

Ajustar altura do molde

Ajustar altura do porta pistão
Trocar pistão

Ajustar lubrificador do pistão
Colocar porta pistão

Colocar parafusos cavilhas
Colocar caleira

Apertar calços de fixação
Arrumar ponte



 

Duração (s)
-

156
155
39
96
51

119
37

116
215
113
206
227
190
188
216
240
326
329
59

443
182
141
353
56

Apertar calços de fixação
Colocar parte móvel na máquina

Ajustar altura do molde
Colocar cavilhas

Vedar mangueiras
Arrumar mangueiras

Apertar calços de fixação
Colocar caleira

Colocar parte fixa na máquina

Retirar porta pistão
Retirar mangueiras

Retirar pistão
Retirar parte fixa da máquina

Ir buscar centro de injeção
Ir buscar ponte

Retirar calços de fixação
Retirar mangueiras

Retirar parte móvel da máquina
Retirar cavilhas

Colocar calços

Retirar calços

Tarefa
Paragem da máquina

Retirar parafusos das cavilhas
Retirar calços de fixação

Retirar parte fixa da máquina















 



 





 





 



Escala 

Benefício Nível Esforço Nível 

Menos 1 minuto por 
setup 1 Menos de 10€ por ano 10 

Menos 2 minutos por 
setup 2 Entre 10€ e 25€ por ano 9 

Menos 3 minutos por 
setup 3 Entre 25€ e 50€ por ano 8 

Menos 4 minutos por 
setup 4 Entre 50€ e 100€ por ano 7 

Menos 5 minutos por 
setup 5 Entre 100€ e 250€ por ano 6 

Menos 6 minutos por 
setup 6 Entre 250€ e 500€ por ano 5 

Menos 7 minutos por 
setup 7 Entre 500€ e 1000€ por ano 4 

Menos 8 minutos por 
setup 8 Entre 1000€ e 2500€ por ano 3 

Menos 9 minutos por 
setup 9 Entre 2500€ e 5000€ por ano 2 

Menos 10 ou mais 
minutos por setup 10 Superior a 5000€ por ano 1 



Nº da peça:

Nome da peça:

Estrutura:

Moldista.

✓✗ ✓✗ ✓✗ ✓✗ ✓✗
Maquinas para o qual está adaptado

Posição centro de injeção

Calços de nível do centro de injeção

Ponto existe na m.f.i.?

Roscas dos KO por maquina

Diâmetro do pistão

Comprimento do aumento do porta pistão

Comprimento da camisa

Comprimento da máquina

Comprimento do porta pistão

rosca ✓✗ nº ✓✗ lado do molde ✓✗ fichas eletricas ✓✗

sim/não ✓✗ nº ✓✗ lado do molde ✓✗ ref. fichas eletricas ✓✗

rosca ✓✗

qt. de 
Entradas/Saídas do 
lado fixo ✓✗

qt. de 
Entradas/Saídas do 
lado móvel ✓✗

diametro ✓✗

qt. de 
Entradas/Saídas do 
lado fixo ✓✗

qt. de 
Entradas/Saídas do 
lado móvel ✓✗

Espessura ✓✗
Espessura dos calços no lado fixo

Espessura dos calços no lado móvel

rosca ✓✗
Olhal no lado fixo

Olhal no lado móvel

sim/não ✓✗ data de envio

Material substituível

Esquema termalizações

2D molde

3D molde

notas: 

recepção do 
documento ✓✗
verificação

Data do documento

Hidráulica Saída/ entrada de óleo cilindro/rosca

Confirmar fins-de-curso

Comum

assinatura

Saídas/ entradas de água

Termalização 
Saídas/ entradas de óleo

data

Fixação na 
maquina

Elevação

Desenhos em 
anexo



 



Designação Dimensão [mm] Imagem 

Chave de bocas 13, 17, 19, 20, 27, 30, 32 
e 36 

 

Chave inglesa 22 e 36 

 

Chaves allen sem bola 1.5 a 10 

 

Chaves allen com bola 1.5 a 10       Bola: 12, 14, 
17, 19, 22 e 27 

 

Chave de fendas 3 e 6 

 



Designação Dimensão [mm] Imagem 

Chave Philips PZ2 - 

 

Roquete de ¼” com bit 6, 7, 8, 9, 10, 12 e 13 

 

Roquete de ½” com bit de 
Umbrako 1, 14, 17, 19 

 

Alicate de aperto - 

 

Chave de canos de 2” - 

 

Paquímetro 160 

 

 



Designação Dimensão [mm] Imagem 

Alicate universal 200 e 150 

 

X-ato - 

 

Serrote de cortar ferro - 

 

Berbequim sem fios - 

 

Nível magnético - 

 

Fita métrica 3000 

 

 



Ferramenta Estado
Chave de pancada de 30mm
Chave de pancada de 36mm

Chave de bocas de 13mm
Chave de bocas de 17mm
Chave de bocas de 19mm
Chave de bocas de 20mm
Chave de bocas de 27mm
Chave de bocas de 30mm
Chave de bocas de 32mm
Chave de bocas de 36mm

Chave inglesa de abertura até 22mm
Chave inglesa de abertura até 36mm

Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas sem bola
Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas com bola de 12mm
Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas com bola de 14mm
Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas com bola de 17mm
Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas com bola de 19mm
Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas com bola de 22mm
Chaves Umbrako de 1.5mm até 10mm longas com bola de 27mm

Chave de fendas de 3mm
Chave de fendas de 6mm

Chave Philips PZ2
Roquete de ¼” com bit de 6mm
Roquete de ¼” com bit de 7mm
Roquete de ¼” com bit de 8mm
Roquete de ¼” com bit de 9mm

Roquete de ¼” com bit de 10mm
Roquete de ¼” com bit de 12mm
Roquete de ¼” com bit de 13mm

Roquete de ½” com bit de Umbrako de 1mm
Roquete de ½” com bit de Umbrako de 14mm
Roquete de ½” com bit de Umbrako de 17mm
Roquete de ½” com bit de Umbrako de 19mm

Alicate de pressão
Chave de canos de 2”

Alicate universal de 200mm
Alicate universal de 150mm

X-ato
Serrote de cortar ferro

Rebarbadora de 115mm
Máquina de furar a baterias

Paquímetro de 160mm
Fita métrica de 3m

Nível magnético


